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Stotowy system rentgenowskiej tomografii komputerowej (TK) XSeeker 8000 jest wyposazony w generator
promieniowania rentgenowskiego wysokiej mocy oraz wysokorozdzielczy detektor panelowy. Pomimo
swoich matych wymiaréw, ma on mozliwos¢ emisji promieniowania przy napieciu 160 kV, co pozwala na
tatwe obserwacje elementéw wtryskanych z tworzyw sztucznych, a takze odlewdéw aluminiowych i innych
czesci metalowych.

Ponadto nowoopracowane oprogramowanie XSeeker zapewnia duza liczbe funkcjonalnosci oraz najwyzsza
jak dotad wydajnosc¢.

Wykazujac sie wysoka jakoscig obrazu oraz duzg wydajnos$cia, system znajduje zastosowanie w szerokim
wachlarzu aplikacji, od szczegétowych obserwacji przy rozwoju produktéow oraz ocenie jakosci do kontroli
w miejscu produkgji.



Kompaktowy i wysokowydajny

Najmniejszy, najlzejszy stotowy system
TK w tej klasie parametrow emis;ji

System wyposazono w wysokowydajny generator promieniowania
160 kV, pozwalajacy na obserwacje grubych, trudnych do
przeswietlenia, elementéw z tworzyw sztucznych oraz odlewéw
aluminiowych i innych czesci metalowych. Jest to najmniejszy

i najlzejszy system w klasie urzadzen o podobnych parametrach
emisji promieniowania.
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' H ; Jakos¢ obrazu i funkcjonalnos¢ na
i T rowni z wyzszymi modelami

Wysokorozdzielcze skanowanie wykorzystujace
wejéciowa rozdzielczos¢ 5,6 min pikseli

Skanowanie z duza precyzja jest osiggane w trybie skanowania
offsetowego, ktéry zapewnia zaréwno szerokie pole widzenia o Srednicy
100 mm oraz wejsciowa rozdzielczo$¢ odpowiadajaca do 5,6 min pikseli.
Dodatkowo w standardzie dotaczona jest przegladarka danych
tomograficznych z funkcjg wyswietlania VR (3D), co umozliwia bardziej
intuicyjne obserwacje w potaczeniu z funkcjg wyswietlania obrazéw
przekrojowych.
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Obstuga zoptymalizowana pod
katem inspekcji

Nowe funkcje zapewniajg tatwg obstuge oraz wysoka
wydajnosé

Obserwacje mozna rozpoczac juz w 3 krokach. Nawet uzytkownicy bez
doswiadczenia moga natychmiast rozpocza¢ skanowanie tomograficzne.
Dodatkowo w przypadku powtarzalnych obserwacji caty proces, od
rozpoczecia skanowania do obserwacji pozadanych przekrojéw, jest
mozliwy za wcisnieciem przycisku.
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Kompaktowy i wysokowydajny

Najmniejszy i najlzejszy stotowy system TK w swojej klasie

To jest najmniejszy i najlzejszy system stotowy w tej klasie parametréow emisji promieniowania, wiec moze by¢
zainstalowany w dowolnym miejscu. Poniewaz wymiary i masa systemu spetniajg minimalne wymagania dla
wind osobowych w Japonii (zgodnie z P-6-C *JIS A4301-1983), nie ma zadnych trudnosci zwigzanych

z dostawg systemu.

Wysokorozdzielczy
detektor panelowy

b

526 mm
§

650 mm

893 mm — ' WysokoWydajnygenerator

290 kg promieniowania Stolik obrotowy

Emisja przy 160 kV zapewnia wysoka zdolnos¢ przeswietlania

Ze wzgledu na emisje promieniowania rentgenowskiego przy napieciu 160 kV, system moze postuzy¢ do
obserwacji grubych, trudnych do przeswietlenia czesci z tworzyw sztucznych oraz czesci metalowych.
Uwaga: ponizej podano wartosci odniesienia.

Poréwnanie transmisji Stosunek transmisji promieniowania 100 kV : 160 kV
promieniowania pomiedzy
. Tworzywo sztuczne 1:1,2
100 kVi 160 kV
Aluminium 1:14
Zelazo 1:2,0

Obraz przy przeswietlaniu
100 mm aluminium

Inny system (100 kV) XSeeker 8000 (160 kV)



Jakos¢ obrazu i funkcjonalnosé na réwni
z wyzszymi modelami

Wysokorozdzielcze skanowanie wykorzystujagce maksymalna
wejsciowq rozdzielczosc 5,6 min pikseli
Uktad skanu offsetowego poszerza szerokos¢ w przyblizeniu dwukrotnie, w stosunku do skanowania w trybie

normalnym, skutkujgc wejsciows rozdzielczoscig réwnowazng 5,6 min pikseli. System zaprojektowano do
precyzyjnego skanowania w szerokim polu widzenia o $rednicy 100 mm.

Detektor Detektor
Obszar skanu Obszar skanu
tomograficznego tomograficznego
Zrédto Zrédto
promieniowania promieniowania r

Normalny skan Skan offsetowy

Detektor panelowy o rozstawie pikseli 50 um

System wyposazono w detektor panelowy z matymi elementami do odtwarzania obrazu mierzacymi
w przyblizeniu 50 um na piksel. Jest to najmniejszy rozstaw pikseli wérdd urzadzen tej klasy, co umozliwia
uzyskanie ostrych obrazéw do poziomu drobnych struktur.

Wielofunkcyjna przegladarka ,wszystko w jednym”
w standardzie

System wyposazono w efektywna wielofunkcyjna przegladarke danych. Oprécz wyswietlania MPR, ktére
umozliwia obserwacje wielu obrazéw przekrojowych obok siebie, mozna réwniez skorzystac z wyswietlania VR,
pozwalajacego na wyswietlanie 3D, ktdre czyni obserwacje jeszcze bardziej intuicyjnymi.

Pomiar moze by¢ wykonany zaréwno na obrazach MPR jak i VR. Dodatkowo dane tomograficzne moga by¢
przekonwertowane na dane siatki (STL) do eksportu. Dane STL moga by¢ wykorzystane na wiele sposéb, np.
wczytane do oprogramowania CAD 3D lub wprowadzone do drukarki 3D.

Wyswietlanie MPR Wyswietlanie VR




Obstuga zoptymalizowana pod katem inspekcji

Skanowanie w 3 krokach

Prosty proces sktadajacy sie z 3 krokéw pozwala na rozpoczecie obserwacji. Po zainstalowaniu nowi uzytkownicy
moga uzywac systemu po minimalnym szkoleniu.
Kalibracja nie jest wymagana przed montazem probki.

Montaz prébki RS e
System wyposazono w unikalny ’

. . .. E 9100 mm
mechanizm wspomagajacy ustawienie E E
probki. Wizualizuje on obszar skanowania T s

za pomocg $wiatta pozycjonujacego, co
utatwia montaz probki.

Maks. rozmiar
prébki

Resin | Metal

.
Fast b s

< ¥
Fine i‘ !

Ustawianie warunkéw skanowania
Warunki skanowania mogg by¢ wybrane pojedynczym

kliknigciem sposréd czterech intuicyjnych przyciskow.
(funkcja zalecanych warunkéw skanowania: str. 8)

Skanowanie

Kliknij przycisk rozpoczecia skanowania, aby rozpoczaé @ Cean Siart
skanowanie. Skanowanie trwa zaledwie 12 sekund. ‘

QD O

W oknie obserwacji wyswietlona pozycja, jasnos$¢ oraz
kontrast obrazu przekrojowego oraz obrazu VR s3
regulowane w celu zapewnienia optymalnej
widocznosci obserwowanego obszaru.




Obstuga jednym wecisnieciem przycisku

W zastosowaniach przy inspekcji, gdzie wykonywane sg powtarzalne skanowania prébek o tym samym ksztatcie,
obstuga przez wcisniecie przycisku zwieksza wydajnosé.

Optymalne warunki, wtaczajac w to wyswietlong pozycje oraz kontrast podczas obserwacji, sa zapisywane razem
z warunkami skanowania. Umozliwia to rozpoczynanie obserwacji natychmiast po zakonczeniu skanowania, bez
koniecznosci regulacji pozycji obserwacji lub kontrastu. Wszystkie dziatania od rozpoczecia skanowania do
obserwacji wynikdw mogg zosta¢ wykonane przez wcisniecie fizycznego przycisku, bez obstugi oprogramowania.

Odpowiedni do inspekcji partii!

Ustawianie warunkéw skanowania nie jest konieczne!

Pozycjonowanie prébki

Probki o tym samym ksztatcie sg ustawiane w ustalonej pozycji stolika.
Odpowiednia funkcja odtwarza warunki skanowania, wiec nie ma koniecznosci ustawiania
warunkéw ponownie dla kolejnych prébek.

N Jeden przycisk!

Automatyczne ustawienie
warunkéw obserwacji!

Skanowanie i obserwacja

Po wypozycjonowaniu prébki wcisnij
przycisk START na gtéwnej jednostce, aby
rozpocza¢ skanowanie.

Warunki obserwacji zostang ustawione
automatycznie, wiec wystarczy wcisniecie
przycisku, aby obszar obserwacji zostat
wyswietlony z optymalnymi warunkami.




Obstuga zoptymalizowana pod katem inspekgji

Skanowanie nawet w 12 sekund oraz szybkie obliczenia
rekonstrukcyjne

Skanowanie z wysoka predkoscia moze trwac nawet tak krétko jak 12 sekund. Dodatkowo system wyposazono
w ten sam system rekonstrukcji co modele najwyzszej klasy, wiec dane tomograficzne mogg by¢

wyswietlone w ciggu zaledwie 10 sekund po zakonczeniu skanowania. To w przyblizeniu dwa razy szybciej niz dla
innych modeli tomograféw Shimadzu.

Zbieranie danych

Obliczenia rekonstrukcyjne

XSeeker 8000

Inne modele Zbieranie danych 10s

tomograféw Shimadzu Obliczenia rekonstrukcyjne

Nowoopracowane oprogramowanie kontrolne dla intuicyjnej obstugi

Prosty interfejs uzytkownika, w ktérym wyeliminowano skomplikowane dziatania, pozwala na intuicyjng obstuge
tak, aby kazdy mégt pracowad na tym systemie z tatwoscia.

Przygotowano dedykowane okna do skanowania i obserwacji, pomiedzy ktérymi uzytkownik moze dowolnie
przetaczac sie.
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Okno skanowania

Funkcja zalecanych ° -
e YN ghaoa phabvmical g § Resin | Metal
warunkow skanowania

System zawiera funkcje zalecanych warunkéw Fast| | b.
skanowania, ktéra moze ustawiac¢ wszystkie parametry
skanowania za jednym kliknieciem. Optymalne warunki

skanowania moga by¢ tatwo ustawione przez wybor . -
kombinacji materiatu probki i jakosci obrazu. 7 Fine ‘ !



Bezpieczenstwo i ochrona uzytkownikow

I Monitor statusu

Dodatkowo, oprécz wyswietlania statusu urzadzenia, wtaczajac pozycje stolika podczas normalnej pracy, monitor
statusu dostarcza szczegétdw dowolnego btedu, ktory pojawi sie podczas anomalnej pracy urzadzenia oraz
wskazuje na lokalizacje problemu, wiec uzytkownik jest natychmiastowo informowany o problemie.

Status catego systemu jest zawsze monitorowany poczawszy od (na przyktad) ostrzezeniu o niezamknietych
drzwiach przesuwnych, do alarméw o przegrzaniu generatora promieniowania i problemach z komunikacja.
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Podczas normalnej pracy Gdy wystapi anomalia

| Bezpieczenstwo zgodne ze znakiem CE

f Ttumik drzwi zapobiegajacy
Wyciek promieniowania 1 puSv/h lub mniej }— f przycieciu palcow
/

Obudowa ekr_anujaca zapewnia, ze / Mechanizm ttumiacy sprawia,
wskazany wyzej poziom wycieku ze drzwi poruszaja sie powoli
nie jest przekroczony, nawet przy i cicho podczas montazu
90 inspekcjach na godzine. oraz demontazu prébek.

/ Zapobiega to przycieciu

palcow.

Blokada elektromagnetyczna

System wyposazono w blokade
elektromagnetyczna, wiec drzwi
przesuwne nie moga by¢ otwarte
podczas emisji promieniowania.

Projekt zgodny ze znakiem CE \
‘—( Bezpieczny stolik obrotowy

Zabezpieczenia, wskazniki oraz inne

elementy bezpieczenstwa sg Gdy drzwi przesuwne zostang

zaprojektowane w zgodzie ze znakiem CE. otwarte, zasilanie jest odcinane,
wiec stolik obrotowy nie moze sie
poruszac.




Aplikacje

Odlew aluminiowy: ttok motocyklowy

Obraz przekrojowy Obraz VR
(pomiar wymiaréw)

Odlew aluminiowy: czesci silnika drona

Obraz fluoroskopowy Obraz VR

Element z tworzywa sztucznego: lampa kierunkowskazu motocykla

Obraz przekrojowy Obraz VR

Element z tworzywa sztucznego: dtawnica kablowa

Obraz fluoroskopowy Obraz VR

3
Obraz VR
(pomiar wymiaréw)

Analiza defektow
(VGSTUDIO MAX)

Obraz VR
(pomiar wymiaréw)

Analiza defektow
(VGSTUDIO MAX)

2 mm




Czesci elektroniczne: zasilacz sieciowy

Obraz przekrojowy Obraz VR Obraz VR
(powiekszenie cewki)

Druk 3D w metalu: probka panewki

Obraz przekrojowy Obraz VR Obraz VR

Kos¢: wyrak Zywnos¢é: danie instant (rozmiar mini)

Obraz VR Obraz przekrojowy Obraz VR

Opcjonalne oprogramowanie
VGSTUDIO MAX

Wysoko funkcjonalne oprogramowanie do renderingu
objetosciowego (VR). Posiada ono funkcje do
tworzenia animacji, wykonywania réznych pomiaréw,
ekstrakcje obszaréw zainteresowania, filtrowanie
obrazéw oraz dopasowanie pozycji obrazéw 3D.




Gtéwna specyfikacja

Znamionowe parametry emisji promieniowania

160 kV 1,2 mA

Detektor promieniowania rentgenowskiego

Detektor panelowy

Maks. rozdzielczos¢ wejsciowa

ok. 5,6 milionow pikseli

SRD*1 =475 mm @300 mm x wys. 320 mm, 10 kg (wtaczajac mase oprzyrzadowania)
Maks. wymiar/masa prébki
SRD =550 mm @150 mm x wys. 320 mm, 10 kg (wtaczajac mase oprzyrzadowania)
SRD = 475 mm @85 mm x wys. 70 mm
Maks. obszar skanu tomograficznego
SRD = 550 mm @100 mm x 80 mm
Rozdzielczo$¢ przestrzenna 100 pm (SRD = 550 mm)
Czas zbierania danych tomograficznych 12 s lub 5 min

Gtoéwna jednostka

Jedna faza 100 do 240 V AC £10%, 50/60 Hz, 1,0 kVA

Parametry

. Komputer kontrolny
znamionowe

Jedna faza 100 do 240 V AC £10%, 50/60 Hz, 1,0 kVA

Uziemienie

Uziemienie typu D (rezystancja uziemienia maks. 100 Q)

Masa

290 kg

Warunki Srodowiska pracy

Temperatura otoczenia: 10 do 30°C,
wilgotnosc¢: 45 do maks. 80% wilgotnosci wzglednej (bez kondensacji)

Dawka promieniowania wyciekajacego

1 uSv/h lub mniej

*1 SRD: Odlegtos¢ od zrédta promieniowania rentgenowskiego do srodka obrotu prébki.

XSeeker 8000 wyglad i uktad (jednostka: mm)
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Zalecana przestrzen instalacyjna: szer. 1950 x gt. 1100 mm
Uwaga: pozostaw przynajmniej 350 mm przestrzeni za stotem systemu oraz 150 mm przestrzeni po lewej stronie na cele prac konserwacyjnych.

® ANALYTICAL
INTELLIGENCE

« Automatyczne funkcje wspierajace wykorzystujace cyfrowe technologie jak M2M, loT oraz sztuczna
inteligencje (Al), ktére umozliwiaja wieksza produktywnos¢ i maksymalng niezawodnosé.

* Pozwala na monitorowanie i samodiagnoze systemu, rozwiazanie dowolnych probleméw podczas
zbierania danych bez ingerencji uzytkownika oraz automatycznie pracowac tak, jakby obstuga byta
prowadzona przez eksperta.

* Wspiera zbieranie powtarzalnych danych wysokiej jakosci niezaleznie od poziomu umiejetnosci

uzytkownika, zaréwno dla rutynowych i wymagajacych aplikacji.

XSeeker oraz logo Analytical Intelligence sa znakami towarowymi Shimadzu Corporation i powiazanych firm w Japonii i/lub innych krajach.
VGSTUDIO MAX jest znakiem towarowym Volume Graphics GmbH.

] SHIMADZU

Shimadzu Corporation

www.shimadzu.com/an/

Wytacznie do uzytku badawczego. Nie do stosowania w procedurach diagnostycznych.

Niniejsza publikacja moze zawiera¢ odwotania do produktow niedostepnych w Twoim kraju. Prosimy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci
tych produktéw w Twoim kraju.

Nazwy firm, nazwy i logo produktéw/ustug uzyte w tej publikacji s3 znakami towarowymi oraz nazwami handlowymi Shimadzu Corporation,
oddziatéw Shimadzu oraz spétek partnerskich, niezaleznie od tego czy sa uzywane ze znakami ,TM” lub ,®".

Znaki towarowe i nazwy handlowe innych firm moga by¢ uzyte w niniejszej publikacji jako odwotanie do tych podmiotéw lub ich produktéw/ustug,
niezaleznie od tego czy sa uzywane ze znakami ,TM” lub ,®".

Firma Shimadzu zrzeka sie wszelkich praw witasnosci do znakéw towarowych i nazw handlowych innych niz jej wtasne.

Zawartos¢ niniejszej publikacji jest dostarczana ,tak jak jest”, bez zadnych gwarancji i moze ulec zmianie bez powiadomienia.

Firma Shimadzu nie ponosi Zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody, bezposrednie lub posrednie, zwiazane z korzystaniem

z niniejszej publikacji.
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